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Plansele componente ale proiectului tehnic de executie:

!\J

S

1.

Detalii peron plansa DP1
Detalii panou gard plansa R1
Detalii montaj panouri gard plansa R2
Detalii fundatii panou gard plansa R3
Detalii fundatie stalpi adapost plansa R4
Fundatie beton pentru stalp metalic plansa RS1

OBIECTIVE SI CATEGORII DE LUCRARI

Prezentul caiet de sarcini are caracter general, motiv pentru care unele precizari din cuprinsul
acestuia nu se regasesc in proiectul tehnic aferent lucrarii.
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Specificatiile tehnice cuprind conditiile impuse, precizirile §i informatiile necesare pentru
procurarea materialelor componente specificate, pentru executia confectiilor metalice si mon-
tarea acestora pe teren.

Cantitatile necesare realizarii obiectivului se regasesc in “Listele de cantitdafi”.

Toate elementele constitutive vor fi procurate de ciire Constructor. Transportul, manipularea,
utilajele vor fi asigurate de catre Constructor.

Achizitia si punerea in operi a tuturor elementelor definitorii se va face numai cu acordul
beneficiarului. in baza solufiilor constructive.

Principalele categorii de lucrari sint definite dupd cum urmeaza:

v Executie peronului;

v" Procurarea si montarea tuturor elementelor de mobilier si semnalizare specific pentru
peron;

v" Procurare si montare panouri gard de protectie calatori;

Lungimea totala a peroanelor va fi intre 50.5m dupa cum urmeaza:

- 1.5m alveola de la capatul peronului unde se va amplasa indicatorul de ocolire si bor-
na reflectorizanta ;

- 40m zona de imbarcare / debarcare calatori ;

- 3m rampa pentru persoane cu dizabilitati ;

- 4.5m zona de acumulare a calatorilor in dreptul trecerii de pietoni

- 1.5m alveola de la capatul peronului unde se vor monta camera de tragere sau stilpi
pentru semafoare (dupa caz);
Latimea peroanelor este de 2m

Distanta dintre axa linilor de tramvai si marginea peronului (bordura) va fi de 1.36m.
Distanta de la nivelul superior al sinei si pana la suprafata de imbarcare - debarcare calatori

va fi de +25 cm.

Peroanele se vor realiza din:
-  beton C8/10



- acoperirea se va realiza cu asfalt BA8

Zona perimetrala va fi realizata din borduri din piatra naturala (granit). Fetele bordurilor
trebuie sa fie finisate (lise). Pe zona de acces a calatorilor din dreptul trecerilor de pietoni, bordura
va fi la aceeasi cota cu nivelul superior al sinei.

Pe zona de imbarcare — debacare calatori se vor asterne benzi de siguranta protectie, care au
rolul ca pe perioada de asteptare a tramvaielor, calatorii sa nu paseasca in zona de siguranta protectie
dar si rol de avertizare pentru persoanele nevazatoare. Aceste benzi vor avea o latime de 40 cm
(benzi de avertizare si dirijare) conform detaliului de mai jos.

De la marginea benzii si pana la marginea peronului distanta va fi de 25 cm.
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de o zond periculoasd schimbari de directic sau pericole

O Peroanele vor fi dotate cu:
- gard pentru protectia calatorilor;
_ indicator si borna de ocolire amplasate in alveola de Ia capatul peronului ;
- indicator de statie;
- cosuri de gunoi amplasate pe zona de imbarcare - debarcare pentru calatori ;
- fundatii pentru adaposturi pentru calatori ;
- Stalpi pntru supraveghere video ;

Adaposturile pentru calateri nu fac obiectul acestui proiect.

Odata cu modernizarea peroanelor se va avea in vedere corelarea instalatiilor de semaforizare
cu noua configuratie a peroanelor, si cu noile pozitii ale trecerilor de pietoni.

Lucriri la peroanele liniei de tramvai

Se vor inlocui toate peroanele cu peroane care si corespundd standardelor UE, acestea fiind
previzute cu rampa de acces pentru persoanele cu dizabilititi. pasaje pietonale la capetele
peroanelor, gard de protectie cildtori, adaposturi pentru cilatori (care nu fac obiectul prezentului
proiect). indicator de statie, cosuri de gunoi. borne de ocolire auto, catadioptri, benzi reflectorizante.
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Caracteristicile geometrice ale peroanelor sunt urmétoarele:
e 50,5m lungimea totala din care
o 2 alveole la capetele peroanelor de 1,5m lungime, fiecare;
Pasaj Ia nivel avind aceeasi cotd cu cota NSS (trecere de pietoni) de 4,5m;
Rampa pentru persoane cu dizabilitati de 3,0m
Zona de imbarcare — debarcare cilitori avind o lungime de 40.0m si o dife-
rentd de nivel fad de cota NSS de 25cm;
e 2,0 m lajime la fetele exterioare ale bordurilor

Totodata, peroanele vor fi echipate cu marcaj rutier tactil (fard prindere mecanica) pentru per-
soane cu deficintd de vedere.

Se va avea in vedere realizarea unui marcaj rutier termoplastic cu microbile de sticld pe zona
de racordare dintre capitul peronului si ampriza S.T.B. pe o lungime de 20m care va face legitura
intre capatul peronului i zona ce delimiteaza ampriza S.T.B.

Peroanele vor fi amplasate fafd in fa{d, lungimea acestora tinind cont de lungimea vagoanelor.

Trecerea de pietoni va fi amplasati la capatul peroanelor astfel se va utiliza o singura trecere
de pietoni pentru ambele peroane.

Peroanele vor fi dotate cu instalatie electrica de alimentare pentru: indicatoarelor rutiere lumi-
noase de ocolire (borne ocolire), addpostul calatori, indicatorul de statie (sau display pentru in-
formatii cilitori) si instalatia de legare la pamant.

[ndicatoarele rutiere luminoase de ocolire si adaposturile de céldtori (city-lightul) se vor ali-
menta din iluminatul public stradal printr-un tablou electric amplasat pe stdlpii nou proiectai ai
retelei de contact din dreptul peroanelor, care au si iluminat public. Pe zona carosabila de la fundatia
stalpului la cdminul de tragere din peron, cablurile vor fi pozate in tuburi de protectie.

Priza de pimant se va realiza liniar, in dreptul stilpului pe care se va monta tablou! electric
(sau in lungul peronului) si va fi legata prin piesa de separatie de acesta si de celelalte ramificatii.

000

2, STANDARDE SI NORMATIVE
Toate STAS-urile si normativele vor fi considerate in ultima editie.
in afara prevederilor STAS—urilor si normativelor de mai sus, pe toatd durata executiei
fucrarilor se va respecta si continutul Caietelor de Sarcini ale furnizorilor de materiale

ce se introduc in luerare.

2.1. ELEMENTE GENERALE

- Legea nr. 50/1991 privind autorizarea executdrii lucrarilor de constructii, republicatd, cu
modificirile si completarile ulterioare;

- Normele metodologice de aplicare a Legii nr. 50/1991 privind autorizarea executarii lucrarilor de
constructii, aprobate prin Ordinul nr. 839/2009,

- Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii. cu modificdrile si completirile ulterioare.

- Regulamentul de verificare si expertizare tehnica de calitate a proiectelor, a executiei lucrarilor si
a constructiilor, aprobat prin H.G. nr. 925/1995.

- C 56-2002 - Normativ pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si instalatii aferente.

- Normativul NP 051-2012

2
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ELEMENTE DIN BETON

SR EN 197-1:2011 - Ciment Partea 1: Compoziie. specificatii si criterii de conformitate ale
cimenturilor uzuale



SR EN 1008:2003 - Apa de preparare pentru beton. Specificatii pentru prelevare. incercare si
evaluare a aptitudinii de utilizare a apei, inclusiv a apelor recuperate din procese ale in-
dustriei de beton, ca apd de preparare pentru beton

SR 438-1:2012- Produse de otel pentru armarea betonului. Partea 1: Otel beton laminat la
cald. Marci si conditii tehnice de calitate

SR 438-2:2012 - Produse de otel pentru armarea betonului. Partea 2: Sirmi rotunda trefilata

SR 438-3:2012 - Produse de otel pentru armarea betonului. Partea 3: Plase sudate

SR EN 206+A1:2017 - Beton. Specificatie, performanti, productie si conformitate

P10 — 86 Normativ privind proiectarea si executarea lucrarilor de fundatii directe la con-
structii:

C83 — 75 Indrumator pentru trasarea de detalii in constructii;

Cl1 — 74 Instructiuni privind alcdtuirea i folosirea in constructii a panourilor de placaj
pentru cofraje;

C20 - 78 Instructiuni tehnice pentru proiectarea si folosirea arméturilor din ofel beton:

C28-1999 - INSTRUCTIUNI TEHNICE PENTRU SUDAREA ARMATURILOR DE

OTEL-BETON

O

C149 — 87 Instructiuni tehnice privind folosirea amestecurilor pe baza de ciment sau rigini
epoxidice la remedieri de defecte ale lucririlor de constructii:

NE 012/2-2010 Normativ pentru producerea betonului si executarea lucririlor din beton. bet-
on armat, beton precomprimat-Partea I: Executarea lucririlor din beton;

C16 - 84 Normativ pentru execufia lucririlor pe timp friguros;

SR EN 197-1:2011 - Ciment Partea 1: Compozitie, specificatii §i criterii de conformitate
ale cimenturilor uzuale

SR EN 196-8:2010 - Metode de incerciri ale cimenturilor. Partea 8: Cildura de hidratare.
Metoda prin dizolvare

SR EN 196-3:2017 Metode de incerciri ale cimenturilor. Partea 3: Determinarea timpului de
priza si a stabilitatii

SR EN 480-15:2013- Aditivi pentru beton. mortar si pastd. Metode de incercare. Partea 15:
Beton de referin{d si metoda de incercare a aditivilor modificatori de viscozitate

SR EN 206+A1:2017 - Beton. Specificatie, performanti, productie si conformitate

SR EN 12350-3:2009 - incercare pe beton proaspit. Partea 3: incercare Vebe

SR EN 12390-6:2010 - Incercare pe beton intirit. Partea 6: Rezistenta la intindere prin des-
picare a epruvetelor

ELEMENTE DIN OTEL

STAS 767/0-88 - Constructii civile, industriale si agricole. Constructii din otel. Conditii

tehnice generale de calitate.

SR EN ISO 5817:2015 - Sudare. imbiniri sudate prin topire din ofel, nichel. titan si aliajele

acestora (cu exceptia sudarii cu fascicule de energie). Niveluri de calitate pentru imperfectiu-

ni

SR EN ISO 6520-1:2007 - Sudare si procedee conexe. Clasificarea imperfectiunilor geome-
trice din imbinarile sudate ale materialelor metalice. Partea 1: Sudare prin topire

SR EN ISO 15614-1:2017- Specificatia si calificarea procedurilor de sudare pentru mate-
riale metalice. Verificarea procedurii de sudare in vederea calificarii. Partea 1: Sudarea cu
arc electric si cu gaze a ofelurilor §i sudarea cu arc electric a nichelului si aliajelor de
nichel

SR EN ISO 5817:2015 - Sudare. imbiniri sudate prin topire din ofel, nichel, titan si aliajele
acestora (cu excepfia sudarii cu fascicule de energie). Niveluri de calitate pentru imper-
fectiuni
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C 150-99 - Normativ privind calitatea imbinarilor sudate din otel ale constructiilor civile,
industriale si agricole.

SR EN 10025-1/05 Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii. Partea 1:

Conditii tehnice de livrare;

SR EN ISO 13920/1998 Tolerante generale pentru constructii sudate.

SR EN 1SO 13920:1998 - Sudare. Tolerante generale pentru constructii sudate. Dimensiuni
pentru lungimi si unghiuri. Forme si pozitii

SR EN ISO 7438:2016 - Materiale metalice. {ncercarea la indoire

SR EN 476:2011 - Cerin{e generale pentru componentele utilizate in racorduri si colectoare

PROTEJAREA SUPRAFETELOR METALICE

SR EN [SO 12944 - cu privire la protectia anticoroziva.
GP 121-2013 - Ghidul de Proiectare pentru protectii anticorozive structuri din otel.

ISO 1461/2009 - Specificatii tehnice pentru zincarea termica.

BALAST

Balastu! este un agregat natural de balastierd, constind dintr-un amestec de pietris si nisip cu
mirimea maximad a granulei de 63mm.

Acesta va fi achizitionat. transportat, descircat, depozitat si pus in opera de catre Construc-
tor, in conformitate cu prescriptiile de mai jos §i cu luarea tuturor masurilor indicate de
producitor §i de normativele in vigoare pentru menjinerea parametrilor garantati. asigurarea
securitatii muncii., a protectiei mediului, a siguranei circulatiei si a functionalitatii zonei de
lucriri.

Balastul va fi aprovizionat in sortul 0 + 31, cu granulozitate continud.

Conditiile de calitate, compozitia mineralogic, caracteristicile geometrice. continutul in im-
purititi, verificarea acestora §i transportul vor corespunde prevederilor actuale.

Receptia fiecarui lot va fi ficutd la locul de depozitare, in prezenta beneficiarului, pe baza
certificatului de calitate emis de producator i a starii reale a furniturii.

Contractorul va organiza expedierea esalonatd a materialului pe gantier, in conformitate cu
graficul de lucrari si cu stadiul fizic de realizare a acestora.

Fiecare lot livrat va fi insotit de documentul de certificare a calitdfii, intocmit conform dis-
pozitiilor in vigoare.

Pentru protectia mediului. daca este cazul. balastul va fi stropit cu apa inainte de descarcarea
din vehiculul de transport.

CRIBLURA SI SPLIT

Splitul si criblura vor fi achizitionate, transportate, descarcate, depozitate si puse in operd de
citre Constructor. in conformitate cu prescriptiile de mai jos si cu luarea tuturor mésurilor
indicate de producitor §i de normativele in vigoare pentru mentinerea parametrilor garantati,

7



®

A

()
(6)

(7)

2.8.

(1)

asigurarea securitéii muncii. a protectiei mediului. a siguraniei circulatiei si a functionalitatii
zonei de lucriri.

Granulatia se va incadra in sortul 3 = 7mm.
Agregatele sint obtinute din sfarimarea artificiala a rocilor din ziicdminte masive.
Caracteristicile petrografice si mineralogice trebuie sa prezinte urmitoarele caracteristici:

(a) omogenitate din punct de vedere al compozitiei mineralogice. compactitdtii §i raspindirii
componentilor mineralogici;

{(b) texturd compacti;

{c) structurd omogend:

(d) sa nu contind minerale, ca: piritd, oxizi de fier. siruri solubile, etc.. in cantita{i care ar
putea determina in timp alterarea rocii respective;

(e) si nu prezinte zone alterate.

Receptia fiecirui lot va fi facutd la locul de depozitare, in prezenta beneficiarului, pe baza
certificatului de calitate emis de producitor si a stirii reale a furniturii.

Contractorul va organiza expedierea esalonatd a nisipului pe santier, in conformitate cu
graficul de lucriri §i cu stadiul fizic de realizare a acestora.

NISIPUL

Nisipul va fi achizifionat. transportat. descarcat. depozitat §i pus in operd de citre Construc-
tor, in conformitate cu prescriptiile de mai jos §i cu luarea tuturor misurilor indicate de
producitor si de normativele in vigoare pentru mentinerea parametrilor garantati. asigurarea

securitifii muncii. a protectiei mediului, a sigurantei circulatiei si a functionalititii zonei de
lucrdri.

Nisipul folosit va avea granulatia sub 3mm.
Acesta va fi natural, sau rezultat in urma procesului de concasare mecanici a rocilor.

Contractorul va organiza expedierea esalonatd a nisipului pe santier. in conformitate cu
graficul de lucrdri si cu stadiul fizic de realizare a acestora.

Receptia fiecirui lot va fi ficutd la locul de depozitare, in prezenia beneficiarului, pe baza
certificatului de calitate emis de producitor si a stirii reale a furniturii.

in functie de tipul suprastructurii utilizate, nisipul se asterne pe suprafata terenului de fundare
(fata superioari a terasamentelor).

Grosimea maximai a stratului de nisip este de 10cm.

CIMENTURI SI BETOANE

Avind in vedere clasa de importan{d a constructiei. sint necesare anumite cerinje de calitate
referitoare la calitatea cimentului, a betonului i a agregatelor, a modului de punere in operi
si urmdrirea lucririlor pe timpul betondrii.

in cele ce urmeaza, se vor specilica cerinjele de baza ce trebuie indeplinite de beton (mate-
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riale componente, compozitie, proprietd{i ale betonului proaspit si intirit, producerea, turn-
area i tratarea), cofraje si anmatura.

Contractorul va detalia regulile de executie si de control a calité{ii. cu respectarea “Cod de
practica pentru executarea lucrarilor din beton, beton armat si beton precomprimat™, indicativ
NE 012/2-2010

Pe intreaga perioadd de executie, se vor respecta normele generale si normele specifice de
protectia muncii in vigoare (Ordinul Ministerului Muncii si Protectiei Sociale nr. 136 / 14 apr
1995).

Toate echipamentele utilizate pentru prepararea, transportul §i punerea in opera a betonului,
inclusiv a celor pentru prepararea agregatelor si fasonarea arméturilor. trebuie sa fie atestate
de Comisia Nationale de Atestare a Masinilor si Echipamentelor de Constructii din
M.L.P.A.T. pentru a asigura calitatea lucrarilor executate precum §i protecfia vietii, a
sandtdtii i a mediului in conformitate cu Prevederile H.G. 1046 — 1996.

2.8 1. Ciment

Cimentul va satisface cerintele din standardele nationale si europene de produs sau din stand-
ardele profesionale.

In cadrul lucrarilor cuprinse in prezentul Caiet de Sarcini se utilizeaza ciment Portland fari
adaos. cu rezistentd initiala foarte mare — A-S 42,5R si 1 52,5R conform SR EN 197-1:2011
(pentru obtinerea rezistentei la o virstd inferioard celei de 28 zile).

Clasa de rezistenti a cimentului este definita prin rezisten{a standard la 28 zile.

Livrarea se face ambalat in saci de hirtie sau in vrac transportat in vehicule rutiere sau va-
goane de cale ferati insotite de documentele de certificare a calititii §i declaratie de conform-
itate in care se vor mentiona urmétoarele:

Tipul de ciment si fabrica producatoare;

Data sosirii in depozit;

Nr. certificatului de calitate eliberat de producitor si datele inscrise in acesta;
Garantia respectirii conditiilor de pastrare;

Nr. buletinului de analizi a calitdtii cimentului efectuatid de un laborator autorizat si
datele continute in acesta, inclusiv specificarea conditiilor de utilizare in toate cazur-
ile in care termenul de garantie a expirat.

S NENENENEN

In cazul cimentului transportat vrac, transportul se face numai in vehicule rutiere cu recipi-
ente speciale sau vagoane de cale feratd speciale cu descircare pneumatica.

Prelevarea probelor se face inaintea sau in timpul livrarii, conform SR EN 196-3:2017., si
trebuie si aiba loc in prezenta Producatorului. Contractantului si a Beneficiarului.

Depozitarea se face numai dupi receptionarea cantitativa si calitativd a lotului aprovizionat,
inclusiv cu constatarea existentei si examinarea documentelor de certificare a calitafii si veri-
ficarea capacitatii libere de depozitare in silozuri specifice tipului de ciment.

Depozitarea cimentului vrac se face in celule tip siloz, in care nu au fost depozitate anterior
alte materiale, marcate vizibil cu tipul cimentului.
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Depozitarea cimentului aprovizionat in saci se face in incdperi inchise, pe stive asezate pe
scinduri. cu spatii libere intre acestea.

Cimentul ce prezinti termenul de garanfie expirat, va putea fi intrebuintat numai dupi verifi-
carea stirii de conservare §i a rezistenjelor mecanice.

2.8.2. Agregate naturale

La executarea elementelor si constructiilor din beton si beton armat cu densitate aparentd
normald (2001 = 2500 kg/m?®). se utilizeazi agregate cu densitate normald (1201 = 2000
kg/m?) provenite din sfarimarea naturald i / sau concasarea mecanicd a rocilor.

Acestea vor satisface ceringele previzute in reglementirile tehnice SR EN 12620+A1:2008 si
dupi caz SR EN 13242+A1:2008.

Contractorul are obligatia de a pune la dispozitia Beneficiarului toate documentele cu privire
la detinitorii de balastiere / cariere: certificat de calitate pentru agregate, certificatul de con-
formitate eliberat de un orpanism de certificare acreditat precum si faptul ci acestea
functioneazi pe baza atestatului eliberat de 1.S.C.L.P.U.A.T.

Agregatele nu trebuie si fie contaminate cu alte materiale in timpul transportului sau
depozitarii.

Sorturile de agregate folosite sint conform SR EN 12620+A1:2008 si trebuie sa indepline-
asca urmitoarele conditii din punct de vedere al continutului de impuritati. conform aceleiagi
anexe:

v Nu se admit: pelicule de argili sau alte materiale aderente:

v Mica — max. 2%;
v Carbune — max. 0,5%;
v Piirti levigabile:

e nisip — max. 2%
e pietrig — max. 0,5%.

Curba granulometrica se stabileste in laborator pentru agregatul aprovizionat, alura sa fiind
cit mai apropiatd de cea optima — conform anexelor V 2.5, V 2.8 din C140 — 86.

Depozitarea agregatelor se face pe platforme betonate avind pante si rigole de evacuare a
apelor. Nu se admite depozitarea direct pe pamint sau pe platforme balastate.

Calitatea agregatelor se va verifica conform STAS 4606 — 80.
2.8.3. dpd

Apa utilizat la prepararea betoanelor. poate si provind din refeaua publica sau din altd sursa
caz in care trebuie si indeplineasca conditiile tehnice prevazute in SR EN 1008:2003

Raportul api / ciment va fi conform anexa V din C 140 - 86.
2.84. Aditivi

Aditivii trebuie si indeplineasca cerinfele din reglementirile tehnice in vigoare si nu trebuie
si coniind substante care si influenjeze negativ proprietatile betonului sau s produci corozi-
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unea armaturii.

2.8.5.

Beton

Apa utilizatd la prepararea betoanelor, poate si provini din reteaua publicd sau din altd sursa
caz in care trebuie si indeplineasci conditiile tehnice prevazute in SR EN 1008:2003

Tipurile de betoane utilizate sint:

Nr.
Crt.

zistenta a bet- Domeniu de aplicare

Clasa de re-

onului

1. | C8/10 Peroane

Pentru asigurarea conditiilor de rezistenta si durabilitate. compozitia tipurilor de beton utili-
zate trebuie s respecte parametrii specificati in NE 012/2-2010.

Prepararea betonului se face in statii atestate conform NE 012/2-2010.

Dozarea materialelor se face gravimetric, cu urmatoarele tolerange:

v

v
v
v

Ciment: +2%;
Agregate pe sorturi:  3%;
Agregate cumulat:  £2%);
Apa: +2%.

Ordinea de introducere a agregatelor §i durata de malaxare este conform Cirtii Tehnice a in-
stalatiei. Durata de amestecare va {1 de cel putin 45 sec. de la introducerea ultimului sort.

Consistenta betonului la locul punerii in opera, se stabileste de citre Contractor pe santier in
conformitate cu prevederile NE 012/2-2010. astfel incit betonul sa poata fi transportat gi pus
in operd in condifii optime. Clasa de consistentd trebuie sa fie precizatd in comanda citre
statia de betoane.

La betonare se vor respecta urmitoarele reguli:

v
v
v

Operatia sii fie supravegheati de seful punctului de lucru:

Punerea in operi si se faca in max. 15 min. de la aducerea la locul de turnare;
Turnarea si se execute in straturi orizontale, uniform raspindite §i turnarea noului
strat inainte de inceperea prizei betonului din stratul anterior: indl{fimea de cadere
libera a betonului: max. 1,5m;

intreruperea maxima admisd la betonare pentru luarea unor misuri speciale, nu
trebuie si depaseasca timpul de incepere a prizei. ce poate fi consideratd max. 1.5 ore
de la preparare;

Compactarea se executd prin vibrare internd cu pervibratoare sau externd cu vi-
bratoare cu placd. Durata optimi de vibrare optimi se situeazi intre 5 sec. i 30 sec in
functie de tasarea betonului si de tipul vibratorului utilizat; timpul optim de vibrare se
va stabili prin determindri de proba efectuate ~in situ”™ la prima sarjd de beton ce se
compacteaza:

Distan{a intre doud puncte succesive de introducere a vibratorului de interior este de
maxim Im, reducindu-se in functie de caracteristicile sectiunii i desimea armiturii:
Grosimea stratului de beton supus vibririi se recomandd sd nu depiseasci % din
lungimea capului vibrator; la compactarea unui nou strat acesta trebuie si pitrunda



intre 50 + 150mm in stratul compactat anterior;
¥v" Terminarea vibririi se consideri atunci cind:
o betonul nu se mai taseaza:
o suprafala devine orizontala si ugor lucioasi:
o bulele de aer inceteazi sd mai apara la suprafata.
v Pe timp friguros
o betonul nu se toarnd dacd pentru urmitoarele 24 ore se prevede o temperaturd
mai mica de +5°C. Temperatura betonului proaspit trebuie, in aceste conditii,
si fie de min. +5°C, dar si nu depiseasca +20°C;
o betonarea se face numai dupa luarea masurilor pregititoare de indepirtare a
zApezii si a ghetii. Pentru dezghetare se va interzice utilizarea sirii;
o protectia betonului proaspat se face cu saltele de rogojini intre doud folii de
polietilend. minim 7 (sapte) zile — conform C16 — 84;
v Pe timp cilduros
o daca temperatura depaseste +25°C, pentru prevenirea evaporarii rapide a apei
se i-au masuri de protectie prin acoperire §i udare permanentd timp de 7
(sapte) zile.

O) Dupi turnare, suprafata betonului se va mentine umeda 7 (sapte) zile. Protec{ia suprafefelor
se va face:

v" cu aplicarea de pelicule de protectie;

v stropirea periodici cu apd dupi 2 + 12 ore de la turnare pe betonul suficient intérit:

v’ acoperirea cu materiale de protectie: prelate, rogojini dupd ce betonul a capatat re-
zisten{d pentru a nu adera.

(10)  Incarcarea in mijloacele de transport autoagitatoare se va face in max. 20 min. de la termina-
rea malaxarii. Durata maxima de transport este de 45 min. Expedierea va fi insotitd de bonul
de transport (pe care se vor inscrie: statia. obiectul la care se utilizeaza. tipul betonului, canti-
tatea, durata si ora expeditiei).

2.8.6. Fibre de polipropilend

(D La monolitizarea ciii, betonul se armeazi suplimentar cu fibre de polipropileni, de tip
,:) Texzem sau similare acestuia.
L

2 Utilizarea polipropilenei in armarea betonului, conduce la mirirea rezistenfei la inghey —
dezghet, elimini deformatiile plastice. impiedica aparitia micro-fisurilor.

(3) Proprietdti fizice si chimice:

Culoare alba. monofilare;

Lungime fibrad: 3.5¢m:

Rezistente in medii bazice si acide;
Insensibil la apa:

Densitate relativa: 0,91;

Forfa de rupere: 620+760Mpa.

ANENENENENEN

4) Cantitatea utilizata la armarea betoanelor, este conform cu specificatiile producatorului, de
cca. 1,0+1,5 kg/m?, in functie de clasa de rezisten{d a betonului.
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28.7. Cofrdje

Cofrajele se confectioneaza din lemn. produse pe bazi de lemn. metal sau produse pe baza de
polimeri.

Lucririle de cofrare se executd pe baza tiselor tehnologice: care cuprind:

v" Lucrdri pregititoare;
v Faze de executie;
v Pozitia eventualelor goluri pentru betonare.

Cofrajele trebuie sd indeplineascd urmitoarele conditii:

v" Suprafata interioard a cofrajului trebuie sa fie curata:

v Substantele de ungere a cofrajului trebuie aplicate in straturi uniforme pe suprafata in-
terioard a cofrajului, iar betonu! trebuie turnat cit timp acesti agenti sint eficienii:

v Agentii de decofrare:

o nu trebuie si piteze betonul:

o sinu afecteze durabilitatea betonului;

o si nu corodeze cofrajul:

o si-gi pastreze proprietitile neschimbate;

o si se aplice usor in conditiile climatice de executie a lucrarnii.

v Asigurarea formei si gradului de finisare al suprafeielor de beton, respectindu-se
inscrierea in abaterile admisibile, astfel incit s nu existe pierderi de pirti fine sau si
produca pete pe suprafata betonului:

v’ Asigurarea rezistentei §i stabilitatii:

v' Si permita operatia de decoffare, fira deteriorarea sau lovirea betonului;

Decofrarea se va face numai dupi ce betonul a atins rezistenta minimi de 2,5N/mm”>.

2.8.8. PREGATIREA SUPRAFETELOR METALICE

Se indepirteazi crusta de rugini {daci este cazul) prin curdtire manuala sau mecanica.
Suprafata trebuie sa fie curatd i uscati in timpul aplicarii.

2.89.  Conditii e transport. depozitare si manipulare

Pe parcursul depozitirii. transportului. manipularii si montajului confectiilor metalice se vor
respecta strict urmitoarele reguli:

(a) depozitare regulamentara (pe cale de lemn, in rinduri. fard torsionare. etc.):

(b) manipulare fara a deteriora straturile anticorozive ;

(c) nu se vor arunca sau tari §i nu se va bate in ele:

(d) este interzisd orice operatie care poate duce la deformarea confectiilor metalice, schim-
barea calittilor fizico-mecanice sau metalurgice ale acestora.
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3. Predarca amplasamentului

Lucririle vor incepe numai dupd marcarea si delimitarea pe teren a amplasamentului lucririi.
in conformitate cu etapele de executie si cu planurile de situatie anexate la piesele scrise §i
confirmate de proiectant ca fiind cele corecte.

Gunoiul rezultat in urma lucririlor va fi evacuat zilnic. In ofertd va fi previzuta aceasta taxi
de citre Constructor.

4. CONDITII _OBLIGATORII PENTRU CONFECTIILE METALICE (GARD
PROTECTIE CALATORI):

Dupa finalizarea lucrarilor de executie a confectiilor metalice pentru panouri (sudurile continue
de racordare intre piesele componente trebuie bine curatate de zgura) , acestea vor fi protejate
anticoroziv cu deosebita grija, prin zincare, apoi prin vopsire (culoare RAL 7016). Aceastei
operatiuni trebuie sa i se acorde o mare importanta datorita mediului in care vor fi exploatate
panourile metalice , care este unul supus la numeroase agresiuni.

Se vor utiliza materiale de calitate superioara (garantie = 5 ani , durata de viata = min. 10 ani),
tehnologii potrivite (“acoperire DUPLEX™ : zincare termica cu acoperire min. 60 pm — conf. ISO
1461/2009 , apoi vopsire in camp electrostatic cu acoperire min. 100 pm utilizand vopsea
pulbere poliesterica lucioasa), timp de uscare corespunzator si un mediu de lucru adecvat
(temperatura, umiditate, lipsa praf si curenti aer). Zonele de suduri vor fi curatate/desprafuite

foarte bine inaintea aplicanii protectiilor .

Executantul lucrarilor poate adopta si o tehnologie in care initial sa se faca zincarea profilelor
semipregatite (piesele componente debitate , eventual asamblate partial - convenabil impunerilor
procesului de zincare) , care apoi sa fie asamblate in cadrul panoului de gard prin suduri
(obligatoriu bine curatate) ce vor fi protejate cu 2 straturi de grund pe baza de rasina epoxidica
cu adaos de zinc — grosime minima a straturilor de acoperire 120 pm . La sfarsit se va executa
vopsirea in camp electrostatic a intregului panou astfel pregatit. Si in aceasta tehnologie vor fi

respectate cele descrise mai sus , conf. ISO 1461/2009 .

Montarea panourilor de gard se va realiza in sistem “bucata dupa bucata ™
Detaliile de gard si montare sunt prezentate in plansele anexa.
Panourile de gard sunt modulate, iar distanta intre elementele de sustinere a doua panouri

invecinate (“lumina™ dintre stalpii acestora) va fi conform detaliilor anexate.
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Pan!

Pentru ficcare panou de gard au fost prevazute procurari si montari de benzi
reflectorizante (doua benzi pe sectiune panou) , precum si procurari si montari de placute
reflectorizante (1 bucata/ panou). Cantitatile se regasesc in listele de cantitati atasate la
documentatie.

4.1. ELEMENTELE METALICE

- calitatea materialului de baza folosit la executie trebuie sa corespunda prevederilor din
documentatia tehnica;

- materialele de baza cu defecte: stratificari, suprapuneri, fisuri, nu se folosesc in
executie;

- materialele de baza ruginite sau murdare se curata inainte de prelucare;

- oxizii, zgura sau neregularitatile care se formeaza pe suprafata taieturii, se indeparteaza
prin polizare.

- inainte de inceperea asamblarii, marginile si suprafetele laminatelor, in zonele unde
urmeaza a fi imbinate prin sudare se curata pana la luciul metalic pe o latime de minim
10 mm de o parte si de alta a rostului de sudare;

- cordoanele de sudura nu vor depasi grosimea mai mare de 3 mm.

4.2, FUNDATIILE PENTRU PANOURILE DE GARD , RESPECTIV PENTRU STALPII
ADAPOSTURILOR DE CALATORI . PRECUM Si PENTRU PERON , STALPI INDICA-
TOARE OCOLIRE/STATIE S1 SUPRAVEGHERE VIDEO

- betonul va respecta marca si cerintele impuse si regasite in documentatia tehnica
anexata;

- in cazul in care betonul se va prepara la fata locului, in mod obligatoriu se va respecta
dozajul pentru marca prescrisa, iar daca betonul este adus de la statie, se va pune in
opera numai daca este insotit de fisa de transport din datele carora sa rezulte ca este
corespunzator calitatii prescrise in documentatia tehnica.

- inainte de turnarea betonului in fundatie dirigintele de santier va fi chemat de executant
sa verifice pozitia pieselor metalice inglobate in fundatie.

4.3. CONDITII TEHNICE

La intocmirea ofertei valorice, ofertantii vor tine seama de continutul documentatiei
tehnice puse la dispozitie.

in executia lucririlor se vor folosi materiale de calitate superioard cu respectarea normative-
lor in vigoare.



VERIFICAREA CALITATIHI LUCRARILOR S1 RECEPTIA

Se va realiza conform programului de verificare a lucrarilor anexat la proiect.

NORME DE PROTECTIA MUNCII SI P.S.L.

(1) in timpul executiei lucririlor se va respecta cu strictete legislagia in vigoare pentru

proteciia muncii.

Pentru executia lucrarilor de constructie de linii sunt necesare operatii de incéircare, descar-

care, transport, prelucriri mecanice la rece a metalelor, de lacatugerie, sudurd si montaj.

Se vor respecta urmitoarele norme si standarde specifice (conform Legii 90/1996 republicata

in 2001, publicata in M. Of. nr 47/29.01.2001 si a Normelor Generale de Protectia Muncii.

(a) pentru lucrdri de prelucriri prin agchiere: “Norme specifice de securitate a muncii pentru
prelucrarea metalelor prin aschiere™ — elaborate de 1.CSP.M. si avizate de M.M.P.S. prin
Ordinul nr. 8 / 26.01.1994;

(b) pentru lucriri de lacatugerie: “Norme de protecjia muncii specifice industriei con-
structiilor de masini” — elaborate de M.1.C.M. / 1979: vol. IV - cap. Il - Cazangerie ~
Constructii metalice si vol. V — cap. Il — Ajustaje — Lacatuserie ajustaj:

(c) pentru lucrdri de suduré: “Norme specifice de securitate a muncii pentru sudarea si tiiierea
metalelor” — elaborate de .CSP.M. si avizate de M.M.P.S. prin Ordinul nr. 8 /
26.01.1994,

(d) pentru lucriri de montare in cale: “Norme unice de protectia muncii pentru activititile de
gospodirie comunala” — elaborate de C.P.C.P. / 1981;

(e) pentru lucrari de incarcare — descircare — transport: “Norme generale de protectia
muncii” — pag. 48 + 52 — elaborate de .CSP.M. si avizate de M.M.P.5. / 1996;

(f) “Norme generale de proteciie a muncii” — M.M.P.S. si M.5. - 1996 - articolele 306; 307,
308; 309 si 313:

(g) Legea nr. 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor;

(h) Instructiuni P.S.1. conform deciziei nr. 873 din 13.07.2001;

(i) se recomanda acordarea unei atentii deosebite la lucrul cu chitul bituminos, existind

pericolul de arsuri grave, datoritd temperaturilor inalte pe toatd durata procesului tehnologic

ce cuprinde: prepararea, transportul, manevrarea i turnarea acestuia in rost.

Normele de protectia muncii precizate mai sus, nu sunt limitative, Constructorul avind ob-

ligatia sa ia toate misurile ce se impun pentru desfasurarea activita{ii in conditii de siguranta

deplina.

Protectia mediului

Proiectul respectii ordonanta de urgentd nr. 195/2005 privind protecfia mediului.

in perioada de executie a proiectului constructorul este obligat si ia toate masurile pentru:
- Reducerea noxelor eliminate la functioanre mijloacelor de transport §i utilajelor ce
urmeazi a fi folosite;
- Eliminarea pericolului contaminrii cu produse petroliere a solului si apei subterane;
- Protectia apei de suprafaja si subterane prin respectarea legii nr. 107/1996, modificata
si completatd prin Legea 310/2004 — Legea apelor;
- Mentinerea nivelului de zgomot in limitele previzute de SR 10009:2017-Acustica
urband. Limite admisibile ale nivelului de zgomot si ordinul nr. 536/1997 pentru
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aprobarea .Normelor de igiend si a recomandarilor privind mediul de viala al
populatiei”™. respectiv valoarea de 50dB;

- Reducerea impactului asupra populatiei prin eliminarea timpilor de functionare in gol
al motoarelor;

- Gestionarea corespunzitoare a deseurilor rezultate conform H.G. nr. 856/2002
Hotarire privind evidenfa gestiunii deseurilor §i pentru aprobarea listei cuprinzind
deseurile, inclusiv a deseurilor periculoase™ §i Legii nr. 426/2001 pentru aprobarea OG a
guvernului nr. 78/2000 privind regimul deseurilor, prin selectarea si colectarea pe tipuri
de deseuri in locuri amenajate, recuperarea deseurilor refolosibile si valorificarea
acestora (prin integrarea. in misura posibilitatilor, in alte lucréri). respectiv eliminarea
periodici a deseurilor neutilizabile prin contract cu firme specializate;

- Asigurarea unui sistem de gestionare a materialelor necesare execufiei lucrdrilor in
conditii corespunzitoare (gospodarirea materialelor de constructii se va face numai in
limitele santierului. fard a deranja vecinatitile;

- Respectarea zonelor de protecfie a conductelor si refelelor ce traveseaza
amplasamentul lucririi;

- Evacuarea din vecinitatea amplasamentului lucrérii a tuturor materialelor rimase in
urma executiei;

- In perioada de exploatare impactul asupra factorilor de mediu se estimeazi a fi
favorabil ca urmare a lucrarilor proiectate si realizate in conformitate cu legislatia de
protectia mediului in vigoare;

Organizarea de santier

in cadrul organizarii de santier. problemele care sunt de rezolvat se referd la:

v

v
v
v

Stabilirea baracamentelor dupa caz;

Modul de desfisurare a circulatiei pe durata de executie a lucrérilor;
Modul de depozitare al materialelor folosite;

Utilaje de constructii.

Depozitarea materialelor si utilajelor va avea in vedere posibilitatea acceselor la strazile later-
ale si se va urmari pe cit posibil, si fie grupate.

Trotuarele se vor menfine libere. Materialele se vor depozita in afara zonei, fard a se
obstructiona circulatia generald. Depozitarea lor in stivd se va face cu grija, iar manipularea se va
face cu respectarea conditiilor impuse de fiecare material in parte si a Normelor de Tehnica Secu-
ritdtii Muncii.

La terminarea zilei de lucru, utilajele vor fi parcate grupat si aliniate pe cit posibil in ampriza
lucrarilor sau in afara acestora, fird a stinjeni circulatia generala.

URMARIREA COMPORTARII IN TIMP

La unnarirea comportarii in timp a constructiei se vor respecta prevederile normativului P130
— 1999 (Normativ privind urmarirea comportarii in timp a constructiilor) .
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10. MASURATORI PENTRU DECONTARI

n Pe timpul executdrii lucrdrilor si la terminarea acestora se vor efectua misuritori pentru de-
terminarea cantitifilor exacte de materiale i piese consumate, care vor sta la baza situatiilor
de platd ce se vor prezenta de Constructor pentru justificarea sumelor solicitate la decontare.

(2) La baza conditiilor concrete de decontare a lucridrilor executate vor sta prevederile

contractuale de executie incheiate intre Beneficiar si Constructor.

11. CERINTE DE VERIFICARE PENTRU PEROANE

Cerintele si exigentele de verificare ale proiectului sunt Al, A2

Sef Proiect Intocmit

ing. Vicwlcu ing. Madalin RAD%?—\

sing Laurentiu MIREA

%




