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1. OBIECT
Stabilirea conditilor tehnice si de calitate pentru achizitionarea de rescarte tip Megi, ce intra in
componenta suspensiei primare a boghiului motor i a boghiului purtator la vagoanele de tramvai V3A-93.
2. DOMENIU DE APLICARE
Resortul tip Megi, desen: V3A-11-07-01R este utilizat 1a amortizarea socurilor, vibratiilor i zgomotelor
dintre trenul de roti si rama boghiului vagonului tip V3A-83.
3. DOCUMENTE DE REFERINTA
3.1. STANDARDE SI NORME
- SR HD 478.2.1 81:2002 Clasificare conditii de mediu. Partea 2: Conditii de mediu prezente in natura.
Temperatura si umiditate;
- 1SO 23529:2010 Rubber-General procedures for preparing and conditioning test pieces for physical test
methods;
- 180 813:2010 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of adhesion to a rigid substrate - 90
degree peel method;
- SR ISO 4661-2:2000 Cauciuc vulcanizat. Pregétirea probelor si epruvetelor. Partea 2: Incercéri chimice;
- 180 7619-1:2010 Cauciuc vulcanizat sau termoplastic. Determinarea duritatii de indentare. Partea 1:
Metoda durometrului {duritate Shore);
- SRIS0 2230:2008 Produse de cauciuc. Ghid pentru depozitare;
- SR ISO 37:2012 Cauciuc vulcanizat sau termoplastic. Determinarea caracteristicilor de efort-deformatie
fa tractiune;
- 1SO 4662:2009 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of rebound resilience;
- SR IS0 814:2012 Cauciuc, vulcanizat sau termoplastic. Determinarea aderentei la metal. Metoda cu
doua placi;
- SO 34-1:2010 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of tear strength - Part 1: Trouser,
angle and crescent test pieces;
- ISO 815-1:2014 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of compression set - Part 1: At
ambient or elevated temperatures;
- SR ISO 188:2011 Cauciuc vulcanizat sau termoplastic. incercari de imbatranire accelerata si rezistentd
la caldur;
SO 812:2011 Cauciuc vulcanizat sau termoplastic. Determinarea fragilitatii 1a temperatura joasa;
ISO 3302-1:2014 Cauciuc. Tolerante pentru produse. Partea 1: Tolerante dimensionale;
SR ISO 3302-2:2010 Cauciuc. Tolerante pentru produse. Partea 2: Toleranfe geometrice;
SR EN 13913:2004 Aplicatii feroviare. Elemente de suspensie pe bazd de cauciuc. Componente
mecanice pe baza de elastomeri;
- SR EN [SO/CEl 17025:2005 Cerinte generale pentru competenta laboratoarelor de incercari gi
etalonari.
3.2. REGLEMENTARI! LEGALE
- Legea nr. 240/2004 republicatd privind raspunderea producétorilor pentru pagubele generate de
produsele defecte ;
- Legea nr. 449/2003 privind vanzarea produselor si garantiile asociate acestora;
- H.G. nr. 1029/2008 privind stabilirea conditiilor introducerii pe piata a masinilor,

DIIE(III Tfl‘lll(l E % Z/\-—_,
VIZAT $PRE NESCHINBARE Q O / 1



R.A.T.B. CAIET DE SARCINI COD Cs
5814/06.02.2015 RESORT TIP MEGI SUSPENSIE PRIMARA BOGHIU MOTOR PYY13
S PURTATOR PENTRU VAGON TRAMVAI TIP V3A-83
- Ordin nr. 290/2000 privind admiterea tehnicd a produselor si/sau servicilor destinate utilizarii in
activitatile de construire, modernizare, intretinere si de reparare a infrastructurii feroviare si a materialului
rulant, pentru transportul feroviar gi cu metroul.

- Hotararea nr. 626/1998 privind organizarea si functionarea Autoritatii Feroviare Roméane - AFER.

- Legislatia si actele normative tehnice in vigoare.

In cazul modificarii legislatiei sau a normativelor tehnice, furnizorul este obligat sa se alinieze noilor
reglementari tehnice si / sau legale.

4. DURATA NORMALA DE UTILIZARE

Produsul trebuie sd aibd o durata normala de utilizare de minim 5 ani sau minim 300 000 Km.

5. CERINTE DE MEDIU

- Zona climatica: N (SR HD 478.2.1 81) -

- Temperatura de functionare, max. +60° C

- Temperatura de functionare, min. -33°C

- Umiditate relativid la 20° C, max. 80 %

- Resoartele lucreaza in medii lipsite de solventi organici si intermitent in contact superficial cu uleiuri si
unsori consistente.

- Agenti exteriori; ploaie, praf, noroi, zapada, gheata, solutie salina, s.a.

6. CERINTE TEHNICE SI DE CALITATE

6.1. MATERIALE

6.1.1. Resortul tip Megi, desen RAT.B. nr. V3A-11-07-01R, este un ansamblu de 4 armaturi metalice

unite prin 3 straturi de cauciuc vulcanizate, cu duritatea de 62 £ 5° ShA.
Nota: Desenele anexate la prezentul caiet de sarcini sunt proprietatea R.A.T.B. Furnizorul va intocmi
documentatia de executie proprie si 0 va include in oferta tehnica la licitafie.
6.1.2. Armaturile metalice se executa conform documentatiei de executie.
- Armatura superioara, conform desen : V3A-11-07-01-01A
- Armatura de mijloc, conform desen : V3A-11-07-01-02A
- Armatura inferioara, conform desen : V3A-11-07-01-03A
6.2. FORME $I DIMENSIUNI
6.2.1. Forma si dimensiunile produsului trebuie s& corespunda desenului nr. V3A-11-07-01R.
6.2.2. Abaterile limita trebuie s& se Thcadreze in valorile specificate Tn desenele prezentate in anexe.
6.3. CARACTERISTIC! FIZICO - MECANICE
Amestecul de cauciuc trebuie sa corespunda urmatoarelor valori:
6.3.1. Duritate (ISO 7619:2010):

- 57...62 ° Shore pentru boghiul purtator;
- 62...67 ° Shore pentru boghiul motor.
6.3.2. Rezistenta la rupere (SR ISO 37:2012):

- >140 daN/ecm® pentru ambele boghiuri.
6.3.3. Elasticitate (ISO 4662:2009):

- 35 % min. pentru boghiut purtator;
- 30 % min. pentru boghiul motor,
6.3.4. Deformatia remanenta dupa compresie: 70 h/70°C (18O 815-1:2014):
- 25% max. pentru ambele boghiuri.
6.3.5. Aderenta cauciuc-metal (ISO 813:2010):

- Pentru boghiu purtator >30 daN/cm;

- Pentru boghiu motor ' >35 daN/cm.

6.3.6. Rezistenta la temperatura limita de nefragilitate (1SO 812:2011): -35°C.

6.4. CONDITII PRIVIND ASPECTUL $1 EXECUTIA

- Suprafetele exterioare ale resoartelor de cauciuc trebuie sa fie debavurate, curate, netede, fara
porozitati, fara incluziuni de corpuri straine, zgarieturi, ciupituri.

- Nu se admit lipsuri de cauciuc in zona punctelor de transfer.

- Nu se admit defecte pe suprafata cauciucului, cum ar fi: bule de aer, incluziuni de corpuri straine.

- Armaturile metalice vor fi lipsite d?ntgavuri, muchii taietoare si rugina.
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- In sectiune nu se admit fisuri, porozitdti sau incluziuni de corpuri straine vizibile cu ochiul liber.

8.5. CONDITII PRIVIND APTITUDRINILE DE FUNCTIONARE

6.5.1. Pentru produsul finit, aderenta metal-cauciuc se considera corespunzatoare, daca la o forta de
forfecare care deformeazd piesa cu o sdgeatd corespunzdtoare de 95 mm, nu apar dezlipiri ale
cauciucului sau alunecari ale armaturilor metalice.

6.5.2. Resoartele de cauciuc montate intr-o pozitie similard cu pozitia de fucru (sub un unghi de 12° fata
de verticald, conform desen: V3A-11-07-01R), trebuie sa se incadreze in valorile de mai jos:

BOGHIUL MOTOR:

cr: Tipul curbei Tip dispozitiv | Incarcare
1 {a | Valoarea sagetii P=2000 daN S(mm) D.S. 20-22
b | Valoarea sagetii P=4000 daN S(mm) D.D. 20-22
2 | ¢ | Diferenfa de sageatd intre 2 citiri Ia
P=1000 daN si P=2000 daN aS{mm) | D.S. 10-11
d | Diferenta de sageatd intre 2 citiri la
P=2000 daN si P=4000 daN as(mm) 1 B.D. 10-11
BOGHIUL PURTATOR:
:; Tipul curbei Tip dispozitiv | Incarcare
1 | a | Valoarea sagetii P=1500 daN S(mm) D.S. 18-20
b | Valoarea sagetii P=3000 daN S{mm) D.D. 18-20
2 ¢ | Diferenia de sageatd intre 2 citiri la | A S{mm) D.S. 9-10
P=750 daN si P=1500 daN
d | Diferenta de sageatad intre 2 citiri la | A S{(mm) D.D. 9-10
P=1500 daN si P=3000 daN

NOTA 1. D.S.- dispozitiv de proba arc simplu;

D.D.- dispozitiv de proba arcuri perechi;
Valorile mésurate pe curba de incarcare trebuie sa corespunda cu valorile din tabele, atat ia verificarile pe
dispozitiv simplu, cat si pe dispozitivul de probat arcuri perechi. Arcurile perechi nu trebuie sa difere cu
mai mult de 1 mm la sdgeata S, masurata cu dispozitivul arc simpiu pentru imperechere.
6.5.3. Rezistenta la compresiune in regim pulsatoriu trebuie s3 fie de minim 2,1 X 10° cicluri la 50Hz pe
directiile X, Y, Z simultan.
NOTA 2. Pot exista si alte cerinte ce se stabilesc In contract intre producator si beneficiar. Fata de
conditiile de calitate mai sus - mentionate, producatorul poate sa-gi impuna conditii tehnice superioare
conditiilor tehnice impuse, indicand valorile acestora si pastrand corelatia: conditie tehnica — metoda de
verificare.
6.6. ALTE CERINTE
- Produsele vor respecta prevederile legislatiei si actele normative in vigoare la data expedierii catre
beneficiar. Produsele care nu respectd prevederile actelor normative si cele legislative vor fi considerate
neconforme.
- Produsul livrat va respecta toate prevederile de fabricatie, control, Incercari,etc. In conformitate cu
standardele specifice si documentatia de executie.
- Verificarile care atestd indeplinirea conditiilor de calitate cuprinse in prezentul caiet de sarcini, vor fi
efectuate prin incercari in laboratoare acreditate conform SO 17025, iar buletinele elaborate vor contine o
notificare in acest sens.
- Executantul va ntocmi documentatia de executie sub siglad proprie pentru care isi asuma raspunderea.
- Documentatia executantului (desen de executie, figd de masurdtori, standard de produs, etc.), va fi
inclusa in oferta tehnica. La Ilvrare produsul care nu respecta documentatia de executie va fi considerat
neconform.
- Conform articolului 191 din° OUG nr. 34/2006, autoritatea contractanta solicita prezentarea unor
certificate emise de organisme independente prin care se atesta faptul ¢d operatorul economic respecta
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standardele referitoare la sistemul de asigurare a calitdfii bazate pe serile de standarde europene
relevante (ISO 9001) certificate de organisme conforme cu seriile de standarde europene privind
certificarea.

- Produsele care fac obiectul acestui caiet de sarcini sunt considerate produsele feroviare critice,
apartinand clasei de risc 1A, a caror defectare antreneaza o pierdere a sigurantei circulatiei si a securitatii
transportului, calitatea serviciilor de transport, sanatatea camenilor sau protectia mediului conform
Ordinului MT nr. 290/2000.

- Ofertantul va prezenta pentru produsele ofertate certificat de omologare tehnica feroviara emis de
organisme abilitate din Romania (AFER) sau din statele membre ale Uniunii Europene.

- Toate documentele prezentate in alta limba decat cea romana vor fi insctite de traduceri in limba
romana.

7. CERINTE PRIVIND INCERCARILE SI VERIFICARILE

7.1. LISTAINCERCARILOR DE TIP SI DE LOT

Nr. Verificari cond. | Met.  de
crt. Verificari i probe TIP LOT e | verif.
E|P E|P
1 Calitatea materiilor prime si armaturilor + |- |- |+ |61 7.2.1
2 Forma si dimensiunile - |+ |- |+ |62 7.2.2
Caracteristicile fizico-mecanice ale amestecului de cauciuc
¢ Duritate + |- |+ |- |631 | 723
* Rezistenta la rupere + |- |+ |- [632 |723
3 + Elasticitate + |- |- |- |633 [723
s Aderenia metal/cauciuc + |- |- |- |835 |723
o Rerzistenta la temperatura scézutad: - 35°C + |- |- |- |636 723
» Deformare remanenta la compresiune + |- |- |- |634 | 723
Aspectul si executia
4 Exterior - |+ |- |+ |84 7.2.4
In sectiune + |- (- |- |64 7.2.4
Aptitudini de functionare
+ Aderenta metal/cauciuc piesa - |+ - |- 1651 | 7252
7.2586
s Valoarea sigetii la 2000 daN(BM) si 1500 daN |- |+ |- |+ (652 |7.253
(BP) 72586
5 » Diferentd sageatd 1000 daN - 2000 daN(BM) si + + | 652 |7.254
750 - 1500 daN(BP) 7.256
» Valoarea sageti la 4000 daN(BM) si 3000|- |+ |- |+ |652 |7.255
daN(BP) 7.256
o Diferentd sageatd 1000daN - 2000daN(BM) si|- |+ |- |+ |652 |7.254
1500 - 3000 daN(BP) 7256
+« Rezistenta la compresiune Tn regim pulsatoriu - 1+ |- t- |653 |7.251
6 Marcare + |-+ |+ |81 7.2.6

Nota : 1. E -esantion P -piesa
2. Probele se executa conform punctului 2.5.2. pe piesa sau pe pereche.
7.1.1. VERIFICAREA FORMEI SI DIMENSIUNILOR
Verificarea formei si dimensiunilor, a aspectului si executiei, a marcarii se face pe fiecare produs, bucata

cu bucata.
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7.1.2. VERIFICAREA SAGETII

Verificarea sagetii la 2000 daN (BM) si 1500 daN (BP} si a diferentei de sageata intre 1000 daN si 2000
daN (BM) sau intre 750 daN si 1500 daN (BP) se face pe dispozitiv arc simplu, bucata cu bucata.
Verificarea sagetii [a 4000 daN (BM) si 3000 daN (BP) si a diferentei de sageatd ntre 2000 daN si 4000
daN (BM) sau intre 1500 daN si 3000 daN (BP) se face pe dispozitiv arc dublu; arcurile se vor marca si
livra Imperecheate.

7.1.3. VERIFICAREA CALITATII

Verificarea calitatii materiilor prime si a armaturilor prelucrate se face pe loturi sau sarje de amestec
inaintea introducerii lor in fabricatie.

7.2. REGULU!I SI METODELE DE VERIFICARE A CONDITIILOR TEHNICE DIN LISTA INCERCARILOR
S| VERIFICARILOR

7.2.1. VERIFICAREA MATERIALELOR

Verificarea calitatii materiilor prime folosite pentru amestecul de cauciuc, cat si pentru armaturile metalice,
se face de catre producdtor si se atesta.

7.2.2. VERIFICAREA FORMEI 31 DIMENSIUNILOR

Verificarea se face cu instrumente obisnuite de masurat la minim 16 ore de [a vulcanizare. In caz de litigiu,
se recomandd masurarea dupa 72 ore. Verificarea se face cu calibre corespunzatoare, sublere.

7.2.3. VERIFICAREA CARACTERISTICILOR FIZICO-MECANICE

Verificarea amestecului de cauciuc se face conform standardelor specificate la pct.6.3. Verificarile pe
esantioane se executd in conditiile confectionarii si prelevarii acestora, conform 150 23529:2010.
Verificarea duritatii pe piesa se face pe esantion, conform ISO 7619:2010.

7.2.4. VERIFICAREA EXECUTIE! $I ASPECTULUI EXTERIOR

Verificarea executiei si a aspectului exterior se face vizual.

7.2.5. VERIFICAREA APTITUDINILOR FUNCTIONALE

7.2.5.1. Verificarea la compresie in regim pulsatoriu se efectuegazd prin parcurgerea unui program
continuu de 2,1 x 10° cicluri avand urmatorii parametrii:

- F max = 20 kN;

- F min =10 kN;

- Frecventa = 300 cicluri/min.
7.2.5.2. Verificarea aderentei la piesa finita se face cu montare pe dispozitiv adecvat, prin mentinerea
minim 60 secunde, la o fortd de forfecare care sa deformeze piesa cu o sageata corespunzétoare la 150%
din suma grosimilor cauciucului, adicd 95 mm. Proba se face la minim 24 h de la vulcanizarea resortului.
Nu trebuie s& apara dezlipiri ale cauciucului sau alunecari ale armaturilor. Piesele necorespunzatoare se
marcheaza si se elimina din |ot.
7.2.5.3. Verificarea sagetii la 2000 daN (boghiul motor) si 1500 daN (boghiul purtator) pentru un arc
simplu se face pe un dispozitiv adecvat, fiecare resort montandu-se prin intermediul unei placi de ghidare.
Inaintea efectusrii masuratorilor se vor efectua doud incércari la 2500 daN (boghiul motor) sau 2000 daN
(boghiul purtator) cu o vitezd de comprimare de 4-5 cm/min. Se citeste valoarea la 2000 daN (boghiul
motor) sau la 1500 daN (boghiul purtdtor) pe curba de incarcare. Valorile obtinute trebuie sa se incadreze
in cele din tabelele existente la pct. 6.5. Piesele necorespunzatoare se marcheaza i se elimina din |ot.
7.2.5.4. Verificarea diferentei de sdgeata pentru arc simplu la ambele tipuri de resoarte se face pe acelasi
dispozitiv, astfel;

- Pentru boghiul motor se citesc valorile 1a 1000 daN si 2000 daN, se calculeaza diferenta de sageata
intre cele doua citiri, valorile obtinute trebuind s& se incadreze in cele existente in tabelul de la pct. 6.5.2.

- Pentru boghiul purtdtor se citesc valorile la 750 daN si 1500 daN, se calculeaza diferenta de sageata
Tntre cele doua citiri, valorile obtinute trebuind s& se incadreze n cele date in tabelul de la pct. 6.5.2.

- Aceste probe se fac la minim 48 ore de la efectuarea probei de aderentd metal/cauciuc. Resoartele
necorespunzatoare se marcheaza si se elimind din lot. Resoartele corespunzatoare se imperecheaza
doud cate doua pentru efectuarea probelor urmatoare.
7.2.5.5. Verificarea resoartelor perechi se face prin montarea acestora Tn dispozitivul de proba arc dublu.
Se parcurg urmatoarele etape (vezi Tabelul 1 si Diagrama 1).
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- Se efectueaza 3 cicluri de deformare de la Py la P; si Tnapoi, fara a se inregistra diagrama forta -
sdgeata.
- Se inregistreazd diagrama forta - sageata pentru 4 ciclurt de deformatie astfel:
- Se creste forfa de [a Py la P inregistrandu-se sagetile 34, s;, S3;
- Se scade forta de la Pala Py;
- Se mentine P4 constant pentru o durata de 10 +2 secunde;
- Se blocheaza dispozitivul in aceasta pozifie;
- Se masoard sageata s, sub P, cu dispozitivul blocat, pe curba descendentd, valoarea obtinuta
trebuind sa se incadreze in cea existenta In tabelele de la pct. 6.5.2;
- Sagetile s, si As = s,-8 trebuie s& se incadreze in valorile din tabelele de la pet. 6.5.2;
- Diferenta s4-8,=2-4,5 mm;
- Viteza de deformare In timpul efectuarii probei trebuie sa fie constanta : 50 mm/min + 10%.
7.2.5.6. La toate verificdrile de la pct. 7.2.5.1. - 7.2.5.5. nu trebuie s3 se observe fisuri, dezlipiri ale
cauciucului sau alunecari ale armaturilor. Verificarile de mai sus se executa la o temperatura de 20+ 5°C.
Piesele gasite necorespunzatoare dupa efectuarea probelor de fa pct. 7.2.5.1. - 7.2.5.5. se marcheaza si
se elimina din lot.

Valoare (daN)
P Boghiu motor Boghiu purtator
(Dur - "D") (Normal - "N"™)
Py 2000 1500
P, 4000 3000
P 5000 4000
P 4000 3000
Tabel 1
P P3
A
: AS
P2 P4
-
P1 /
X / sz |s4 s3 S
PO
Diagrama 1 >

7.2.8. Verificarea marcarii

Verificarea marcarii se face vizual.
8. CERINTE PRIVIND MARCAREA, AMBALAREA, TRANSPORTUL, DEPOZITAREA Si DOCUMENTE

LA LIVRARE
8.1. MARCARE S| NOTARE
Fiecare resort se marcheaza pe armaturd metalicd exterioara cu urmatoarele date:

- Denumirea producatorului;

- Anul de fabricatie prin ultimele doua cifre;
&) 2_ ; % 6
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- Luna de fabricatie;

- Seria resortului;

- Literele D sau N dupa tipul resortului;

- Valoarea sagetii determinata in conditiile pct. 7.2.5.4.
Notarea resortului se va face conform exemplului de notare specificat in desenul: V3A-11-07-01R.
8.2. AMBALARE
Resoartele Megi se ambaleaza perechi, avand aceleasi caracteristici din domeniul admis, astfel incat s
se asigure o protectie completa n timpul transportului si depozitarii. Piesele se vor transporta in cutii din
lemn de cate 8 bucafi, resoarte de acelasi tip (boghiu motor sau boghiu purtator).
Pot exista si alte moduri de ambalare care se specifica in comanda.
8.3. TRANSPORTUL
Transportul produselor se va face in conditil de siguranta, pe raspunderea si pe costurile furnizorului.
8.4. DEPOZITAREA
Depozitarea se face conform SR ISO 2230:2008. Partile metalice vor fi protejate de catre furnizor, cu
produse de protectie temporaré anticoroziva care se poate indeparta usor inainte de utilizare.
8.5. DOCUMENTE LA LIVRARE
Livrarea resoartelor se va face in perechi, in functie de duritate, imperecheate conform nr. ct. 5 al
tabelului de 1a punctul 7.1., ce cuprinde lista incercarilor de tip i de lot.
Fiecare lot livrat va fi insotit de urmatoarele documente:
- Aviz de expeditie;
- Factura fiscala;
- Certificat de calitate;
- Certificat de garantie;
- Declaratie de conformitate;
- Fisd de masuratori care sa ateste calitatea produsului;
- Diagrama S / P pentru fiecare pereche de arcuri, conform pct. 7.2.5.5. Verificarile de lot se refera la
forma, dimensiunile si aspectul produsului, aptitudinile de functionare, precum i marcarea acestuia.
Aceste verificari se executd pentru fiecare pereche de arcuri de catre serviciul de control al producatorului.
Buletinele de incercari vor fi vizate de organul CTC al producatorului. Documentele se intocmesc in doua
exemplare: unul pentru beneficiar si unul se pastreaza la producator pe toata durata medie de utilizare.
9. CERINTE PRIVIND RECEPTIA SI/SAU INSPECTIA TEHNICA
Receptia se face la beneficiar pe baza documentelor de insotire.
Tn cazul in care existd neconcordante depistate de cumparator sau cand exista reclamatii privind modul de
comportare in exploatare, produsele se vor supune verificarilor indicate de beneficiar, care trebuie sa
corespunda cerintelor din prezentul caiet de sarcini.
Daca una dintre verificari nu corespunde, se va respinge tot lotul pe cheltuiala furnizorului cu eventuale
daune stabilite de cumparator.
10. GARANTIE
Garantia va fi de minim 30 luni de functionare sau de minim 36 de luni de la data livrarii. Ofertantul va
garanta calitatea produselor, obligandu-se s& asigure, pe cheltuiala sa, atét inlocuirea resoartelor care s-
au dovedit a fi defecte, cat si suportarea eventualelor daune ale beneficiarului.
Ofertantul va garanta piesele pe toatd durata de viaid a acestora pentru defectele ascunse, asigurand
cantitatea de produse necesare inlocuiril si suportarea eventualelor daune ale beneficiarului.

SERVICIUL TEHNIC
Sef Servigj Sef Birou Coordonator
Pompiliu j Amalia Andrei Cristina B;ltu(

UZINA DE REPARATI

Sef Serviciul Sef Birou Responsabil
Gheorghe Paryjlescu Catalina Toma Rodica Brados” 2.~
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R.AT.EB CAIET DE SARCINI CODCS
5814/06.02.2015 RESORT TIP MEGI SUSPENSIE PRIMARA BOGHIU MOTOR PYY13
S| PURTATOR PENTRU VAGON TRAMVAI TIP V3A-93

Anexala CS PYY13

RESORT TIP MEGI SUSPENSIE PRIMARA BOGHIU MOTOR SI PURTATOR PENTRU VAGON DE
TRAMVAI V3A-93

Cod CPV: 19510000-4 Produse din cauciuc

Nr Crt Cod SAP Denumirea reperului Nr. desen
1. Y 125081 Resort tip MEGI - normal V3A-11-07-01R
2. Y125122 Resort tip MEGI - dur V3A-11-07-01R

SERVICIUL TEHNIC

Sef Serviciu Sef Birou Coordonator
Pompiliu Marin /AmaliaAndrei = Cristina Bratu

UZINA DE REPARATI

Sef Serviciul Tel Sef Birou Responsabil
Gheorghe Parvule} Catalina Toma Rodica Brados

un
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WIAT SPRE NESCHIMBARE 20 / J ﬁ\_ 5



RATB. CAIET DE SARCINI COD CS
5814/06.02.2015 RESORT TIP MEGI SUSPENSIE PRIMARA BOGHIU MOTOR PYY13
S PURTATOR PENTRU VAGON TRAMVAI TIP V3A-93
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200
NOTA -
é - Tolerante (SO 2768-mK -
- Latimea desfasurate L = 135mm.
- Toote muchiile se vor rofunji R 0.5
Cogiat dupe desen nr. V3A-11-07-01-01A (
REGIA AUTONOMA DE TRANSFORT
DIMENSIUNILE SUNT N MILIMETRI . BUCURESTI
MATERIAL DENUMIRE: '
Y : .
1RV s ARMATURA SUPERIOARA | :
VERIFICAT DATA !
Ing. Canjo S HMASA NETA: 1,210 K. L R
DESENAT FORMAT DESEN NR: l REY.
Soogeo L Ad | VIA-13-07-01-014] |
ing. Calogrea N. SCARA 1 i IINLOCUIESTE DESEN NR. vates=01-ci-gt/26x1870{ PLANSA NR,  / _4‘
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RAT.B CAIET DE SARCINI COD CS

5814/06.02.2015 RESORT TIP MEGI SUSPENSIE PRIMARA BOGHIU MOTOR PYY13
S| PURTATOR PENTRU VAGON TRAMVAI TIP V3A-03

Grosime 3.9mm. Y

118

3 34.3 E
185
374
NOTA
- Tolerante 150 2768~mK
.@ - Latimea desfasurata L = 135mm, o
- Toote muchiile se vor rotunji R 0.5

Copiat dupa desen nr. Y3A-11-07~01-02A R, :

“J VALAB]L ﬁ\ﬁ/

REGIA AUTONOMA DE TRANSPORT
DIMENSIINILE SUNT 18 MILIMETRI : BUCURESTI
MATERIAL DENUMIRE: .
1LY
)|/ oL 50 ARMATURA DE MULOC |
VERIFICAT DATA
fng. Canja St HASA NETA: 0.750 ¥g.
DESENAT FORMAT [NR. INV. BESEN NR: REV.
isirate X Ad Y3A-11-07-01-024A
PROIECTAT
Ing. Caiogrea N. 7 {SCARA 112 l!NLoc_:U:ESTE DESEN NR. m-n-w-m-m/w-mu{PLANSA HR.  /

= 17 7 | /
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R.AT.B. CAIET DE SARCINI COD CS
5814/06.02.2015 RESORT TIP MEGI SUSPENSIE PRIMARA BOGHIU MOTOR PYY13
S| PURTATOR PENTRU VAGON TRAMVAI TIP V3A-93
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NOTA
- Tolerante 1SO 2768—-mK
€ - Latimea desfasurata L = 135mm. —
- Toate muchiile se vor rotunji R 0.5
. Copiat dupa desen nr. V3A-11-07-01-034A ‘
VALA B LofS
REGIA AUTONOMA DE TRANSPORT
DIMENSIUNILE SUNT IN MILIMETRI ‘ BUCURESTI
‘ MATERIAL DENUMIRE: ‘
1Y .
v s ARMATURA INFERIOARA | ¢
VERIFICAT DATA '
Ing. Canja St. MASA NETA: 1,210 Kg. ‘
DESENAT FORMAT [HNR. PNV, DESEN NR: REV.
Strots . A4 V3A-11-07-01-03A
Ing. Calogrea N. SCARA 1:2 |INLOCUIESTE DESEN R, Yok 11-gr-01-a/zmare| PLANSA MR,/
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CAIET DE SARCINI
RESORT TIP MEGI SUSPENSIE PRIMARA BOGHIU MOTOR

S| PURTATOR PENTRU VAGON TRAMVAI TIP V3A-93

R.A.TB.
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RATB. | CAIET DE SARCINI | CcODCS
5814/06.02.2015 RESORT TIP MEG! SUSPENSIE PRIMARA BOGHIU MOTOR PYY13
S| PURTATOR PENTRU VAGON TRAMVAI TIP V3A-93

Conditii specifice care trebuie introduse in fisa de date a achizitiei/invitatia de participare/anuntul de
participare, la caietul de sarcini PYY13 — “"Resort tip MEGI suspensie primara
boghiu motor si purtator pentru vagon tramvai tip V3A-93”

Avand in vedere necesitatea achizitionarii acestor produse feroviare critice, care trebuie sa
respecte cerintele privind siguranta circulatiei, securitatea transportului, calitatea serviciilor, sanatatea
oamenilor in transportul feroviar (conform Ordinului nr. 290/2000), va rugam sa introduceti in fisa de
date, respectiv in contract, urmatoarele conditii:

- Ofertantul va prezenta la oferta autorizatia de furnizor feroviar emisa de organisme abilitate,
conform OMT, 290/2000 si Hotararii Guvernului nr. 626/1998.

- Conform articolului 191 din OUG nr. 34/2006, autoritatea contractantd solicita prezentarea unor
certificate emise de organisme independente prin care se atestd faptul cd operatorul economic respecta
standardele referitoare la sistemul de asigurare a calitdtii bazate pe seriile de standarde europene
relevante (ISO 9001) certificate de organisme conforme cu seriile de standarde europene privind
certificarea.

Conditiile de mai sus vor fi trecute in fisa de date a achizitiei, conform pct. 14 din OUG nr.
77/27.11.2012 intrucat: “Cerintele/Criteriile de calificare si/sau selectie, care se regasesc in caietul de
sarcini ori documentatia descriptivé si care nu sunt preluate in fisa de date/invitatia de participare/anuntul
de participare, sunt considerate clauze nescrise. Orice factor de evaluare cuprins in documentatia de
atribuire, care nu se regdseste in invitatia de participare/anuntul de participare, este considerat clauza
nescrisa.

| SERvICIUL TEHNIC
Sef Serviciu Sef Birou Coordonator
Pompiliu Marin Amalia Andrei - - Cristina Bratu

Sreali”

UZINA DE REPARAT]I
Sef Serviciul ic Sef Birou Responsabil
Gheorghe Parvidescu Catalina Toma Rodica Brados/éy
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